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VISA 2-Zylinder

WEBER-VERGASER 32/34 DMTC
Markierung W 120-50

A

REPARATURHINWEISE

Allgemeine Vergaserdaten
Zweistufen-Fallstromvergaser

Handbetatigte Starterklappe an der 1. Stufe mit Steuerung des SpaltmaRes durch Unterdruckdose

Mechanische Betatigung der 2. Stufe
Leerlaufgemisch-Regulierschraube verplombt
Leerlaufabschaltventil.

630 mbar (400 mmHEG) ..voov e on cess i e e e s

Bestiickung 1. Stufe 2. Stufe
Lufttrichter . ... . e 22 (3) 26 (1]
Hauptdiise . ........... .0 ittt eeannnn _ 107 . |unter (6) 110 unter ( 2)
Luftkdrrekturdiise ... ........coouiieinennnnnnnnn. 165 (6) 215 (2)
MIBCHIONES 5 5o ans 08 00 55 13 B tut ! b imieronane’ sns. sowessiors sid : F 36 unter (6) F 39 unter ( 2)
LeerlaufdliSe. iiqits w5 imamis o8 5 0905 55 St mos on 13 vmcones o 45 (5)
Einspritzrohr der Beschleunigungspumpe .. ... .. 25 Bl 40 (4)
Durchmesser der Schwimmernadelventilkugel ............ 1,5 mm
Spaltmal dex Urosselklappe der 1. Stufe bei geschlossener
DTAITOPKIMONE oo acan o oe w505 srbseners s a8 SHEEE 6 WRISET 0 0,75-080mm -
SpaltmaR der Starterklappe bei einem Unterdruck von

35+03mm

’

Einstellelemente

Vergaseroberteil ausbauen:
Buchse (8) anheben und Stange abnehmen.
Sicherungsscheibe (9) ausbauen.

Falls erforderlich, Befestigungsschraube (7)
der Unterdfuckdose ausbauen.




Schwimmer einstellen:

Vergaseroberteil abnehmen und senkrecht halten (Kugel
des Schwimmernadelventils nicht eingedriickt).

Abstand ,,a” zwischen Schwimmer und Auflagefliche des
Vergaseroberteils bei eingebauter Deckeldichtung messen.

Sollwert: 7 + 0,25 mm.

Bei abweichendem MeRwert Schwimmerzunge (1) ent-
sprechend zurechtbiegen.

Bei Abweichung beider Schwimmerkdrper untereinander
den Verbindungssteg entsprechend einstellen.

SpaltmaR der Drosselklappe der 1. Stufe einstellen:
Starterklappe ganz schlieRen.

SpaltmaR ,,b” zwischen Drosselklappe und Vergaserge-
hause messen.

Sollwert: 0,75 — 0,80 mm.

Bei abweichendem MeRwert Kontermutter (3) lésen und

DrosselklappenspaltmaBl iiber Einstellschraube (4) ein-
stellen. '

Kontermutter (3) wieder anziehen.

SpaltmaR der Starterklappe einstellen:
Starterhebel ganz ziehen und festhalten.

Unterdruckdose mit 530 mbar belasten und SpaltmaR
,.c"" der Starterklappe messen.

Sollwert: 3,2 — 3,8 mm.

Bei abweichendem SpaltmaR Einstellschraube, (2) ent-
sprechend einstellen.
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